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COVER EPOXY BS3000

RESINA PER PAVIMENTI, SUPPORTI E PARETI HACCP
SMALTO EPOSSIDICO COLORATO IN EMULSIONE ACQUOSA (A+B)

PAVIMENTI E RIVESTIMENTI IN

RESINA HACCP

DESCRIZIONE

Cover epossidico BS 3000 JP Haccp resina certificata per pavimenti, pareti, contenitori alimentari, zone di preparazione
alimenti, panificatori, manipolazione prodotti alimentari e contenitori per acqua, superfici murali di laboratori e pavimenti
soggetti a pulizia, macchine e catene produttive, torchi da pigiatura uva, vasche di contenimento prodotti alimentari.
Prodotto idoneo per supporti, oggetti e superfici a contatto con alimenti secondo le normative Europee ed Italiana.

UTILIZZI:

COVER EPOX BS3000 JP € una resina indicata per pareti, pavimenti e supporti (tavoli, mensole, taglieri, banchi da lavoro)
Bar, ristoranti, alberghi, mense, catering, laboratori artigianali, pastifici, panettieri, fornai, frutterie, pescherie, la pitturazione di
pavimenti in cemento e murature di capannoni e laboratori industriali, industrie farmaceutiche ed alimentari, cantine, soffitte,
scuole, supermercati, mense, gallerie, vasche di cemento contenente acqua potabile, panifici, pastifici, lavorazione della
carne e pesce, mercati alimentari e ittici, lavorazione frutta, industria conserviera, cucine e mense, celle frigorifero, magazzini

frigo, torchi e macchine, catene di produzione e supporti lavorativi. Prodotto certificato per il contatto con sostanze alimentari,
contenitori, oggetti e lavorazione porodotti uso alimentari.

CICLO

applicare preventivamente Primer J-40/P1 o J-40/P21 su cemento, oppure J-40/P2 su piastrelle. Supporti con risalita di umidita
vanno trattati con FONDO BARRIERA.

Dopo 12 ore applicare n.2 strati di Cover Epoxy BS 3000

SUPPORTO

Il sottofondo deve possedere una resistenza minima alla ompressione di 25 N/mm? e a trazione di 1,5 N/mm?

Il supporto non deve contenere controspinta di umidita.
PREPARAZIONE DEL SUPPORTO

Fondi in cls, Pvc, gomme, piastrelle, dovranno essere solidi, asciutti stagionati se di nuova costruzione. Pavimenti livellati,
assorbenti, non inquinati da oli, detergenti,cere, polveri od altre sostanze. Valutare il tipo di
conveniente (abrasivazione o pallinatura), si consiglia utensile rotorbitale a grana fine (220-240)
Eventuali buche o spaccature possono essere risanate con Malta tecnica J-33, stuccando con spatola idonea.
Pavimenti piastrellati vanno abrasivati o pallinati fin a superficie completamente opacizzata.

preparazione meccanica piu

Successivamente trattare il pavimento con Primer J-40/P2 prima di procedere con la resina. Rivestimenti in resina gia
esistenti vanno abrasivati o pallinati, eliminando quindi i residui di polvere con aspirapolvere.

CATALISI:

CATALISI DEL PRODOTTO: Catalizzare al 25%, una volta catalizzato e girato, il prodotto deve riposare per 15 minuti prima
di aggiungere acqua potabile.

TEMPO DI POSA: il tempo di posa dopo la catalisi e la diluizione & di 30 minuti per lotto miscelato.
(State attenti a questa fase lavorativa di preparazione del prodotto)
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FASI DI MISCELA E APPLICAZIONE:

Al momento dell’applicazione unire i due componenti in un unico recipiente e miscelare con cura per 2 min., utilizzando
adeguata attrezzatura (trapano con elica). Terminata la fase di miscelazione, rispettare il tempo di induzione lasciando riposare il
prodotto nella latta. Aggiungere lentamente e sotto agitazione I'acqua di diluizione, rimescolare il prodotto per 1 min.

applicare a rullo per un consumo di 0,130 kg/m? per ciascuna ripresa. |l prodotto va utilizzato dopo il tempo di induzione ed entro
tempo di utilizzo, secondo la tabella riportata nel seguito in funzione alla temperatura dell’ambiente

temperatura 15°C

tempo di induzione
tempo di utilizzo

25°C 30°C
15’ 10
90’ 70’

Attenzione: se non si rispettano i tempi di induzione e di utilizzo, si puo avere difformita delle finiture, evidenziata da diverso colore

e grado di lucido. Come finitura,

Bs3000

vadiluito con il 10% in peso di acqua, quindi va applicato a rullo uniformemente la

superficie con movimenti paralleli. Per ottenere una superficie antiscivolo, aggiungere il 3-5% in peso di SFERETTE DI VETRO (FINI
GROSSE), di QUARZO B0 o B1. Mantenere in agitazioneil prodotto per evitare la sedimentazione.

COVER E.BS 3000, puo anche essere applicato “a rasare”: in questo caso, aggiungere alla miscela il 50% inpeso di QUARZO B0, B1 o di
SFERETTE DI VETRO GROSSE ed applicare con cazzuola americana, per un consumo massimo di400g/m? di prodotto caricato.

SPECIFICHE TECNICHE
Colore A richiesta secondo cartella RAL (minimo 150 kg)
Aspetto Superficie leggermente bucciata

Peso specifico (a 25°C)

1,48 +/- 0,05 g/ml

Residuo secco

69% in peso e 54% in volume

Viscosita (a 25°C)

8.500 +/- 1.700 mPascal (spindle 2, rpm 3)

VOC/ COV (secondo D.Igs 161/06)

<50 g/l

Punto di inflammabilita

Prodotto certificato ignifugo secondo la Norma UNI EN 13501-1:2007

in peso: A=100, B=25/una volta catalizzato il prodotto deve riposare 15 minuti
a15°C 130 min a 25°C 105 min a 30°C >80 min
a15°C 18-22 ore a25°C 4-6ore a30°C 2,5-3,50re

Rapporto di miscela/catalisi al 25%
Pot-life (50% U.R.)

Secco al tatto (50% U.R.)
Ricopertura (50% U.R.) a25°C da14 a 36 ore

Indurimento in profondita (50% U.R.) a25°C 7 giorni

Resistenza all’'abrasione (UNI 8298-9) 55-65 mg (TABER Mola CS-17-1000 giri — 1000 g di pe so) Testato da Termotech Eco
Adesione (DIN I1SO 4624)

Condizioni per l'utilizzo

> 1,5 N/mm?2 Testato da Termotech Eco

Temperature comprese tra i +15°C e i +35°C, U.R. <50% e umidita del supporto 4%

Solvente per la pulizia attrezzi Acqua

Magazzinaggio 12 mesi, conservare in luogo asciutto ad una temperatura compresa tra i 5°C ed i 35°C

Manutenzione rivestimento Per le operazioni di pulizia utilizzare detergenti neutri

% Il grado di brillantezza del prodotto applicato € influenzato dai diversi fattori: temperatura del materiale, umidita
ambientale, temperatura di applicazione e porosita del supporto.

AVVERTENZE

Tonalita sul giallo, arancione o alcuni rossi possono richiedere piu riprese per ottenere un buon effetto coprente (in alcuni casi si
consiglia una prima ripresa di colore bianco). Inoltre il test di prova del prodotto rileva eventuali correzioni del ciclo da sottoporre al nostro
laboratorio. Diversi lotti di produzione del medesimo colore possono presentare piccole differenze: ove possibile utilizzare materiale
proveniente da un unico lotto di produzione.

Alcuni colori a base di pigmenti organici (rossi, blu, verdi, gialli intensi, ...) tendono a cedere colore nel caso siano sottoposti ad abrasione
(a secco o0 a umido): in questi casi si consisglia di proteggere il colore con una ripresa di finitura trasparente.

L’acquirente si impegna a seguire tassativamente le avvertenze sopra riportate nell’applicazione del prodotto acquaistato e le indicazioni
della scheda di sicurezza.

COVER EPOXY BS 3000 SCHEDA TECNICA - 09/03/2016
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GRANDI IMPIANTI

La realizzazione di grandi impianti prevede la «prova del prodotto», quale test di applicazione per
verifcare la fattibilita di ripristino del proprio pavimento o supporti, la resa del prodotto, I'adesione, la
resistenza, l'usura, I'omogeneita della tinta applicato, ed il raggiungimento di un risultato
soddisfacente. |l test infatti si propone come esempio applicativo e accettazione senza dubbi e
vriserve.

IDONEITA’ PER HACCP

L'HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Points) € un sistema di autocontrollo igienico che ogni operatore nel
settore della produzione di alimenti deve mettere in atto al fine di valutare e stimare pericoli e rischi e stabilire misure di
controllo per prevenire l'insorgere di problemi igienici e sanitari e tutelare cosi la salute dei consumatori.

L'HACCP ¢ stato introdotto in Europa nel 1993 con la direttiva 43/93/CEE (recepita in Italia con il decreto legislativo DLgs
155/97), che prevede I'obbligo di applicazione del protocollo HACCP per tutti gli operatori del settore alimentare. Questa
normativa € stata poi sostituita dal Reg. CE 852/2004 entrato in vigore dal 01/01/2006.

Negli allegati del regolamento in oggetto (in particolare nel Capo Il dell'Allegato 1 “REQUISITI SPECIFICI APPLICABILI Al
LOCALIALL'INTERNO DEIQUALII PRODOTTI VENGONO PREPARATI, LAVORATI o TRASFORMATI”) vengono definiti
deirequisiti generali per i pavimenti, le pareti e i soffitti.

Tali superfici “devono essere mantenute in buone condizioni ed essere facili da pulire e, se necessario, da disinfettare; cid
richiede I'impiego di materiale resistente, non assorbente, lavabile e non tossico e una superficie liscia fino ad un'altezza
adeguata per tali operazioni”

Sulla base di tali requisiti e della norma volontaria UNI 11021:2002 "Pitture e vernici - Prodotti e sistemi per la verniciatura di
ambienti con presenza di alimenti - Requisiti e metodi di prova”, Monzo paint Sas — Jumbo paint, dichiara che:

Smalto Epossidico Bicomponente COVER EPOXY BS 3000

€ un PRODOTTO IDONEO all'utilizzo su pavimenti, pareti e contenitori sottoposto al regolamento HACCP per | quali &
richiesta sia la resistenza al lavaggio sia alla muffa.

Possono essere lavati con prodotti a base di:

ipoclorito di sodio (0,5%) o similari

sgrassanti alcalini (a base di idrossido di sodio max. 2%) o similari detergenti disincrostanti acidi (a base di soluzione di
acido fosforico 3% max.)

| prodotti in oggetto sono idonei per superfici che devono essere disinfettate, utilizzando prodotti a base di benzalconio
cloruro (max. 1%) o similari. In particolare Monzo paint Sas — Jumbo paint distributore del prodotto, dichiara che:

lo smalto Epossidico sopra riportato non contiene componenti definiti dagli attuali regolamenti CE come “molto tossici,
tossici, mutageni, cancerogeni o tossiche per la riproduzione”; nello smalto Epossidico sopra riportato non vengono
introdotti in formula e non contengono, se non in tracce, metalli pesanti; la quantita Composti Organici Volatili (VOC-
COV) calcolati sulla base dei valori a nostra disposizione € pari a 50 g/litro; nello smalto Epossidico sopra riportato
non vengono introdotti in formula componenti volatili a base di solventi aromatici; lo smalto Epossidico sopra riportato
contiene preservanti di barattolo conformi alle ultime direttive CE;

| risultati dei test effettuati dal nostro laboratorio sulla base della norma UNI 11021:2002, alcuni dei quali certificati
anche da Ente Terzo (Res.Vitae, Termotech Eco, Wessling) hanno riportato valori che rispettano le normative.

Requisiti: EN 71/3:2013 + A1:2014 - Migrazione di alcuni elementi - Category Il : Liquid or sticky,
HACCP D.M.21.03.73 UNI 1121:2002 DIN EN 1383,
Riferimenti: EN 71/3:2013 + A1:2014 - Migrazione di alcuni elementi - Category Il : Liquid or sticky

Conclusione: | risultati riscontrati SODDISFANO i requisiti sopra riportati.
Tale prodotto e risultato dalle prove dei test effettuati, al disotto del limite COV consentito dalla legge, Cover E.BS300 &
assolutamente un prodotto sicuro.
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EN 1186-3:2003 E TEST 1SO 2409
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2409
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RAPPORTO DI PROVA TEST S06M12 TERMOTECH
SPECIFICA DEI METODI ESAMINATI
Primer J-40/P2 e Cover Epoxy BS3000

TESTHACCP Norme UNI 11021:2002 + UNI EN 1186-3:2003
e TEST Norma ISO 2409

La Monzo Paint ha consegnato alla Termotech Eco Srl in Salerno n.1 piastrella
60x30 con 1 seguenti prodotti applicati:

Uno strato di Primer per piastrelle J-40/P2 e due strati di resina Epossidica Cover
Epoxy BS 3000.

Inoltre abbiamo consegnato anche Kg.1 di primer per piastrelle J-40/P2 e un kit di
resina epossidica con catalizzatore J-108 Cover Epoxy BS3000, per realizzare anche
un test in laboratorio da controprova alla piastrella da noi presentata per il test.

I test effettuati presso il Centro tecnologico TERMOTECH ECO di Salerno
rispondono al DM del 21.3.73 Istituto Supriore della Sanita dichiarazione di
Conformita, All IV Sez I. GU n° 104 del 20/04/73 e succ. mod e agg., Reg. (EU) n.
10/2011 (Decreto Ministeriale del 21/03/1973 Disciplina ['igienica degli imballaggi,
recipienti, utensili, destinati a venire in contatto con le sostanze alimentari o con
sostanze d'uso personale)

GUUE L 12 del 15/01/2011 e succ. mod e agg.+ UNI 11021:2002 + UNI EN 1186-
3:2003 (Migrazione globale in simulanti acquosi per immersione totale (simulante
B)/ Overall Migration test by total immersion in simulant B)

1- Norma : UNI EN 1186-3:2003 Cover Epoxy BS 3000

Titolo : Materiali ed articoli in contatto con gli alimenti - Materie plastiche - Metodi
di prova della migrazione globale in simulanti alimentari acquosi per immersione
totale

Commissioni Tecniche : [Agroalimentare]| [Utensili a contatto con gli alimenti]
Data entrata in vigore : 01 dicembre 2003

Sommario : La presente norma ¢ la versione ufficiale in lingua italiana della norma
europea EN 1186-3 (edizione aprile 2002). La norma specifica metodi di prova per la
determinazione della migrazione globale in simulanti alimentari a base acquosa da
materia plastica destinata a venire a contatto con alimenti, per immersione totale di
provini in un simulante alimentare selezionato.

2- Norma : UNI 11021:2002 Cover Epoxy BS 3000
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Titolo : Pitture e vernici - Prodotti e sistemi per la verniciatura di ambienti con
presenza di alimenti - Requisiti e metodi di prova di migrazione globale di simulante
B (Acido acetico, vino, etanolo)

Commissioni Tecniche : [Pitture e vernici]

Data entrata in vigore : 01 dicembre 2002

Sommario : La norma specifica i requisiti e 1 relativi metodi di prova di pitture e
vernici per pareti, soffitti e di ambienti con presenza di alimenti.

3- Norma ISO 2409 Cover Epoxy BS3000 + Primer J-40/P2

Dimostrare ['importanza dell’adesione al substrato, al fine di garantire [’adesione tra
substrato in piastrella di ceramica e prodotto verniciante I campioni sono stati
sottoposti prova di adesione (secondo norma EN ISO 2409)

* Valutazione secondo UNI EN ISO 2409 table 1 0 = nessun distacco

I risultati dei test hanno determinato che tutti e tre le prove sui prodotti sono conformi
alle normative sottoposte. Per quanto riguarda le prove di migrazione degli elementi
alla Norma UNI EN 1186-3:2003 e alla Norma UNI 11021:2002 il prodotto testato
J-108 Cover Epoxy BS3000 ¢ risultato idoneo alla procedura HACCP (prove di
migrazione sostanze a contatto alimentare) sia sulla piastrella da noi consegnata al
laboratorio, che sul test che ha realizzato laboratorio con il prodotto consegnato ed
applicato dai propri operatori.

Inoltre ¢ stato effettuato il test di adesione su piastrella con il metodo ISO 2409

Le prove sono risultate valide per le norme eseguite sia sulla piastrella consegnata
con I’applicazione del Prodotto: uno strato di Primer J-40/P2 e verniciato con Cover
Epoxy 3000, e sia per la prova fatta dagli operatori del laboratorio con il Primer J-
40/P2 e la resina Cover Epoxy BS 3000.

Tutte e tre le prova di Cover Epoxy BS 3000 applicate sia sul Primer per piastrelle J-
40/P2 che quelli svolti dal laboratorio hanno avuto un esito di resistenza e di
adesione con un risultato eccellente.

Distacco = 0 e conformita ai test HACCP secondo le normative sottoposte.

SEGUE SCHEDA RAPPORTO DI PROVA DEL CENTRO TECNOLOGICO
TERMOTECH ECO di SALERNO “Rapporto SO6M12B” commessa nr. 27112017
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Rapporto di prova/Analytical Report N° 27112017camp08

Commessa numero/Order nr: 27112017comm06
Campione numero/Sample nr: 27112017camp08
Data di emissione/Date of issue: 14.12.2017

Cliente/Customer: Monzo Paint

Indirizzo/Address: Via ltalia, 85-87-89, 84047 Capaccio Paestum SA

Data ricevimento campione/Date receipt of sample: 30.11.2017

Descrizione dell’'oggetto sottoposto a prova/Sample description: Cover epoxy BS 3000 J-109

Responsabilita del campionamento/ Sampling Responsible: A cura del Cliente/By customer

Modalita di prelevamento/$ampling istruction: A cura del Cliente/By customer

Data inizio prove/ Start of analysis: 27.11.2017
Data fine prove/End of analysis: 14.12.2017

Risultati determinazioni/Analytical Results

Prove di Migrazione Globale/Migration Test

Parametro/ Condizioni Risultato/ Media/ Limite Un. LD LaQ Incertezza di Metodo/Method
Parameter tempo (gy/ore)- Result Average ILimit Mis. misura/
Temperatura results Uncertainty
(°C) /Contact Misure
time (day/hour)-
Temperature
(°C) -
Migrazione globale in DM del 21.3.73 All IV Sez |.
simulanti  acquosi  per 48 GU n® 104 del 20104173 e
immersione totale succ. mod e agg., Reg. (EU)
(simulante  B)f  Overall n. 10/2011 GUUE L 12 del
Migration test by total 10gg/ 40°C 4.4 4.6 10 mgr’dm2 15/01/2011 e succ. mod e
i ion in simulant B agg.+ UNI 11021:2002 + UNI
EN 1186-3:2003
4.6
Parametro/Parameter | Risultato/ Un. Mis. | Deviazionestd/ | LD LQ Incertezza di | Metodo/Method
Result Std Deviation misura/Uncertainty
Misure
Adee:lon_e (su vostra 0 1SO 2409
applicazione)
Ad_esmn.e (su campione da 0 1SO 2409
noi applicato)
Adesione (su primer) 0 180 2409
Note/Notes:

-——""Fine del Rapporto Prova**End of Analytical report™*
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Rapporto di prova/Analytical Report N° 27112017camp08

Commessa numero/Qrder nr: 27112017comm06

Campione numero/Sample nr: 27112017camp08

Data di emissione/Date of issue: 14.12.2017

Cliente/Customer: Monzo Paint

Indirizzo/Address: Via ltalia, 85-87-89, 84047 Capaccio Paestum SA

Data ricevimento campione/Date receipt of sample: 30.11.2017

Descrizione dell’'oggetto sottoposto a prova/Sample description: Cover epoxy BS 3000 J-109
Responsabilita del campionamento/ Sampling Responsible: A cura del Cliente/By customer
Modalita di prelevamento/Sampling istruction: A cura del Cliente/By customer

Data inizio prove/ Start of analysis: 27.11.2017

Data fine prove/End of analysis: 14.12.2017

- Il presente Rapporto di prova si riferisce esclusivamente al campione sottoposto alla prova. Pud essere
riprodotto solo per intero. La riproduzione parziale deve essere autorizzata con approvazione scritta da
Termotech Eco s.r.l. | Rapporti Prova vengono conservati per una durata di almeno 5 anni.

The present report refers exclusively to the sample submitted for analysis and can be reproduced only
completely. The partial reproduction is approved only with authorization by the Laboratory.
The report refers are keeps in store for 5 years.

- Dove non richiesto da specifica normativa, i campioni non si conservano per tempi superiori a quelli necessari per
completare le analisi. In ogni caso, dopo I'esecuzione dell’analisi, se non espressamente richiesto dal cliente, i
campioni non vengono né restituiti né resi disponibili in alcun modo.

The lab keeps in store the samples only for the period of analysis, except there are individual different
agreements with the customer.

- LQ: Limite di Quantificazione. E’ la piu bassa concentrazione di analita nel campione che pud essere rilevata con
accettabile precisione (ripetibilitd) e accuratezza in condizioni ben specificate. Ogni risultato espresso come ‘<
LQ’ non indica I'assenza del parametro ricercato nel campione in esame.

Quantification limit: It is the lowest detectable analyte concentration allowing an acceptable precision
(repeatability) and accuracy, under well-defined conditions. Each result expressed as ‘<LQ’ does not indicate the
absence of the parameter sought in the sample.

- LD: Limite di Rilevabilita. E’ la pit bassa concentrazione di analita nel campione che pud essere rivelata ma non
necessariamente quantificata in condizioni ben specificate.

Detection Limit: It is the lowest detectable but not necessarily quantifiable analyte concentration under well-
defined condition.

Il Responsabile del Laboratorio
Dr.ssa Rossella lovino

TERMOTECH ECQ s.r.0.
wvia F.lcace, 1 - Z.1. B4l
toel: 089 9350058/9 - @ |

FAVA 0086506400





